sera Ll -

Pomiarowy czujnik laserowy o zasiegu

12 metrow 12-30 V dc

2 | Niezawodny i precyzyjny pomiar

3 | Najlepszy w swojgj klasie D—OUt

4 | katwa obsluga i zaawansowane mozliwosci A Qut —
5 | Aplikacja kontroli petli materiatu S Input

6 | Detekcja obecnosci/braku elementu
7 | Pomiar poziomu shield

8 | Specyfikacja i klucz doboru
* User-configurable PNP/NPN setting

BANNER .

L-GAGE® @




Caunik Niezawodny | precyzyiny pomiar

serii LTF Laserowy czujnik LTF oferuje obie te cechy.

Wytrzymaty Proste ustawianie Duza moc

shield =

* User-configurable PNP/NPN setting

L-GAGE . Jasne diody tatwe ustawianie, czytelna
LED wskazujace diagnostyka oraz odczyt
stan wyjscia aktualnego pomiaru za
analogowego, pomoca dwuliniowego
wyjscia wyswietlacza
Obrotowe ztacze Konfigurowane przez dwustanowego oraz oraz przyciskow Laser klasy 2 o matej, Duza, wysokiej jakosci
M12 zapewniajgce uzytkownika wyjscie zasilania programujacych bardzo jas‘mej plamce soczewka odbiornika
swobode dwustanowe NPN/PNP utatwiajacej wyréwnanie
podtaczenia czujnika i maksymalizujgcej
Wyjscie analogowe 4-20 mA wzmaocnienie
lub 0-10V, zaleznie od typu
Wytrzymata obudowa
cynkowa wykonana Wejscie umozliwiajgce zdalne
w P67, odporna programowanie z zewnatrz Wytrzymata, akrylowa
na trudne warunki ‘ osftona soczewki
przemystowe
Najlepsze w swojej klasie potgczenie Pomiar czasu przelotu (Time-of-Flight)

dokladnosci, powtarzalnosci i zasiegu

ML,

S
H /
:é 3 / @ R 50 mm 12m
= | A < — =
5 1 /; " Mierzona odlegtos¢
H —
2 0 éé/ Czujnik LTF wykrywa ciemne obiekty Czujnik LTF wykorzystuje technike detekcji oparta o czas przelotu (time-of-
0 2 4 6 8 10 12 z odlegtosci 7 metréw i biate z 12 metréw flight). Kalkulacja odlegtosci odbywa sie na podstawie pomiaru ilosci Swiatta,
Dystans (m) z powtarzalnoscig <5 milimetrow ktore zostato wyemitowane, odbite od obiektu i wraca do czujnika. Dzieki
i doktadnoscig na poziomie +10 milimetréw temu mozna realizowac pomiary duzych odlegtosci z obiektami réznego typu.

www.bannerengineering.com/eu



Najlepszy W swoje| klasie

Duze wzmocnienie. Wysoka powtarzalnosc. Wytrzymatosc i trwalosc.

Elastyczny montaz Stabilnos¢ temperaturowa Praca z roznymi obiektami

[

b -

Powierzchnia metalowa lub Ciemna powierzchnia
btyszczaca

Stabilny pomiar przy réznej temperaturze

Niezawodna detekcja pod réznymi katami przez caly dzien lub noc
Odpornosc¢ na swiatto zewnetrzne Krotki czas odpowiedzi //////
u EEEEN ‘ 7\ \
|| [ o
= [ [ [ =I.I. .III Obiekt okragty Nieréwna
u EEE EE powierzchnia
[ | [ | [ | [ |
HEEE B EEE N H EER
Dokfadny pomiar, dzieki dynamicznej regulacji mocy
Pomiar nawet szybko poruszajacych sie wigzki laserowej: zwiekszenie mocy dla obiektow
. L L elementow ciemnych lub nieréwnych i zmniejszenie mocy dla
Odporne na zrodta zaktocenia o jasnosci elementéw blyszczacych

do 40 000 luxow

Aplikacje

A ~rea

Ramie robota Skanowanie ksztattu Magazyny automatycznego Paletyzowanie Pomiar srednicy Prasy
powierzchni sktadowania



Prosta i szybka instalacja w 3 krokach

Tryby nauki dla kazdej aplikacii

Cauinik Gotowy do pracy zaraz po rozpakovwwaniu

serii LTF Mozliwosc¢ dostosowania czujnika do danej aplikacji, dzieki roznym trylbom nauki oraz zaawansowanym ustawieniom.

Zaawansowane ustawienia

1. Montaz czujnika

Ztacze obrotowe
utatwiajace montaz

2. Wyréwnanie czujnika

Widzialna plamka
utatwiajgca
ustawienia

3. Start pomiaru

@)~ D E

Czujnik LTF jest gotowy do pracy praktycznie zaraz
po rozpakowaniu. Na jego wyswietlaczu dostepne sg
informacje na temat aktualnego pomiaru odlegtosci
oraz poziomu sygnatu analogowego dostepnego na
WyjSciu.

www.bannerengineering.com/eu

Nauka 2-punktowa
@ @ Wskazanie dwoch punktéw granicznych dla

zakresu analogowego lub okna dwustanowego

Nauka punktu srodkowego
@ @ Uzytkownik okresla szeroko$¢ okna wokot

wskazanego punktu srodkowego
| | ‘
| |
@ Nauka punktu przetgczania
Przed lub za wskazanym punktem ustawiany
jest punkt odciecia tta lub przedpola

@ @ Nastawy za pomoca przyciskéw
Reczna nastawa wyjscia dwustanowego
i analogowego bez obiektu referencyjnego

BV (~) |

Zaawansowane tryby pomiarowe

Przy wykorzystaniu zewnetrznego sygnatu wyzwolenia czujnik
LTF moze realizowac pomiar takich parametrow, jak:

e odlegto$¢ minimalna
e dystans maksymalny
e wartosc srednia i inne

Funkcje czasowe wyjscia

Dostepne sg nastepujgce parametry czasowe:
e Opdznienie zat./wyt.
e [mpuls w zakresie 1 do 9999 ms

Zabezpieczenie przed komunikacja krzyzowa

Tryb master/slave zapobiega zakiocaniu sie pary czujnikow
zamontowanych w bezposrednim sasiedztwie. Przy wigkszej
liczbie czujnikdw mozna rowniez zastosowac funkcje
wytgczajaca wigzke laserowg (Laser Enable).

Odwrdcenie wyswietlania
Opcje wyswietlania zapewniaja mozliwos¢ odwrdcenia
kierunku wyswietlania

EEDECINENLY |

odwrdcone wyswietlanie



@ Tryb nauki

Aplikacja kontrol petl materiaru

Kontrola petli materiatu na kalandrze

Zadanie

Zbyt duze lub zbyt mate naprezenie materiatu moze w efekcie spowodowac jego zniszczenie.
Optymalizacje pracy osiaga sie przez pomiar petli materiatu i proporcjonalng regulacje
predkosci maszyny. Wiekszos¢ czujnikdw nie radzi sobie z doktadnym i powtarzalnym
pomiarem ciemnej i potyskliwej powierzchni gumy, szczegdlnie gdy znajduje sie ona w duzej
odlegtosci.

Rozwigzanie

Czujnik LTF idealnie nadaje sie do takich zadan. Dzigki wysokiemu wzmocnieniu, szybkiemu
przetwarzaniu oraz automatycznej regulacji sity wiazki laserowej doskonale sprawdza sie przy
wykrywaniu ciemnych i potyskliwych obiektow znajdujacych sie w duzej odlegtosci - zardwno
w pozycji prostopadtej, jak i w ustawieniu pod katem.

Opcje zaawansowane

12 mA
20

Tryb okna wokdt wskazanego punktu idealnego naprezenia materiatu.

Caty zakres okna pomiarowego zwisu
materiatu mozna szybko i tatwo ustawic
po wskazaniu punktu idealnego
@~ A= naprezenia materiatu.

Ustawienie punktu zero w punkcie srodkowym okna powoduje, ze mozna
obserwowac na wyswietlaczu czujnika LTF odchylenie od punktu idealnego.

Przesuniecie punktu zero sprzed czota
czujnika do punktu srodkowego okna
pozwala operatorowi na szybkie okreslenie
..n.\V\ A (7)) (= czy petla znajduje sie powyzej czy ponizej

idealnej pozycii.
+1000 \\/
pktodn.0 ==== S

1000 e—————
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Kontrola w celi spawalniczej

Zadanie

Obecnos¢ i pozycja musi zostaé potwierdzona przed wykonaniem
czynnosci spawania. Brak lub btedna pozycja elementu powoduije, ze

caty panel staje sie bezuzyteczny.

Rozwiazanie

Wyjatkowe parametry liniowosci, powtarzalnosci i rozdzielczosci
czujnika LTF zapewniajg bezbtedne wykrycie czesci znajdujacej sie
w odpowiedniej pozyciji. Jakiekolwiek odchylenie powoduje wystanie
sygnatu zatrzymania zanim rozpocznie sie spawanie.

@ Tryb nauki

Detekcja coecnoscl/
oraku elementu

Opcje zaawansowane

Jednopunktowy z odcieciem tta.

— 281

Odciecie tta/ wyt.

www.bannerengineering.com/eu

W trybie nauki jednopunktowej ustawiany jest
punkt odciecia tta. Wykrywane sg wszystkie
obiekty pojawiajace sie przed nim.

Mozliwos¢ zatgczania/wytaczania wigzki laserowe;.

Wejscie zdalne jest wykorzystywane do wyfaczenia
nadajnika laserowego, gdy w celi pojawia sie
pracownik.



blizszy
punkt prze-
taczania

Dalszy
punkt prze-
taczania

— 20 mA

— 4 mA

@ Tryb nauki

Pomiar pozZzioMmu

Monitorowanie poziomu wewnatrz diugiego leja zatadowczego

Zadanie

Kolor i tekstura materiatu czyni go szczegdlnie trudnym do wykrycia z duzej odlegtosci.
Nalezy unika¢ sytuaciji, gdy poziom jest za niski lub za wysoki czy tez lej jest catkiem pusty
lub przepetniony.

Rozwiazanie
Czujnik LTF pracujac na duzych zakresach oferuje wyjatkowo wysoka doktadnosé
zapewniajgc mozliwos¢ montazu z daleka od medium oraz poza zasiggiem pracownikow.

Opcje zaawansowane

Preferowana nauka punktu najbardziej oddalonego i reczne ustawienie
najblizszego. Mozliwosc¢ ustawienia zakresu analogowego, gdy lej
zasypowy jest pusty.

Do nauki okna analogowego czujnika LTF
mozna zastosowac rézne metody.

W tej przyktadowej aplikacji punkt 4mA
mozna ustawi¢ dla sytuacji, gdy lej

jest pusty (dalszy punkt przetaczania),
natomiast dla 20mA ustawi¢ odlegtosc
recznie (blizszy punkt przetaczania).

Nauka dwustanowego wyjscia w trybie alarmowym umozliwia
dostarczenie dodatkowej informaciji o pustym lub przepetnionym leju.

Zat.

Wyjscie dwustanowe mozna ustawic Wyt

w trybie informujgcym o potencjalnym
przepetnieniu.
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Czujniki
serii LTF
Seria Zasieg (m) Wyjscie Klasa lasera Tryb pracy Zigcze t@ raZ
LTF 12 | Cc2 LD Q
r | 1T | 1T | 1T | 1T | 1
12 I = wyj. analogowe 4do 20 mA i C2 =klasa 2 LD = odbiciowy;, Q = obrotowe ztacze M12
©) Wyj. dwustanowe NPN/PNP laserowy Wersje z6 Ziaczem wymagaia
U = wyj. analogowe 0 do 10V dodatkowego przewodu
i (1) wyj. dwustanowe NPN/PNP podtaczeniowego
Whkroétce dostepna wersja I0-LINK® oraz z
podwadjnym wyjsciem dwustanowym
Zasilanie 12 do 30 VDC Budowa Obudowa: odlew cisnieniowy
cynku
Zasieg 50 mm do 12000 mm Okno: akrylowe
Stopien ochrony | IEC IP67

Czas odpowiedzi | Szybki: 1.5 ms

Standardowy: 8 ms Powtarzalno$é 0,3do 3 mm

Sredni: 32 ms

Wolny: 256 ms Rozmiar plamki 6,5 mm na 50 mm

10 mm na 7500 mm
Temperatura -20 °C do +55 °C 12,5 mm na 12000 mm
pracy
Certifikaty
UL w trakcie

SMBLTFL

SMBLTFU SMBAMSLTFP

LOBMmo

PL 164713
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SMBLTFFAM12

Zaciski dedykowane dla
przemystowego systemu
trzpieni 1/2” lub 12 mm

www.bannerengineeri

Przewody
SMBLTFFA vp Plugose e
Zawiera trzpien montazowy 2m MQDEC2-506
3/8”

5-pinowe Zlacze 5m MQDEC2-515
SMBLTFFAM10 ‘ Mi2zekranem g MQDEC2-530
Zawiera trzepieri montazowy;,
gwintowany 10 mm 15m MQDEC2-550

Wersje katowe maja w symbolu dodatkowe oznaczenie
RA. Np.: MQDEC2-506RA

BANNER

ng.com/eu more sensors, more solutions



